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Neues Museum Berlin

Abb. 1: Die verschiebbare Rolldecke

Beton im Einklang mit einem
Weltkulturerbe

Tobias Mann

Die Berliner Museumsinsel wurde 1999 in
die UNESCO-Liste des Welterbes aufge-
nommen. Die hier angesiedelten fiinf
Museen Bode-Museum, Alte National-
galerie, Pergamonmuseum, Altes Museum
und Neues Museum stellen ein einzigar-
tiges Ensemble dar.

Das Neue Museum wurde 1841 bis 1859
nach Plinen des Architekten Friedrich-
August Stiiler erbaut (Abb. 2). Wihrend des
Zweiten Weltkrieges wurde das Haupttrep-
penhaus im November 1943 stark bescha-
digt. Nordwestfliigel sowie Stidostrisalit
wurden im Februar 1945 komplett zerstort.
Neben ersten Sicherungs- und Schutzmaf3-
nahmen in den 1980er-Jahren brachte erst
die Wiedervereinigung eine wirkliche neue

Perspektive fiir das Neue Museum. Nach
zehn Jahren heftiger Diskussionen iiber Art
und Umfang der Wiederherstellung des
Neuen Museums erhielt der englische Ar-
chitekt David Chipperfield hierfiir den Auf-
trag.

Die spannende Aufgabe bestand darin, gut
erhaltene Raume, ruinenhafte Gebiudeteile
und vollig fehlende Bereiche neu zu gestal-
ten. Die Wiederherstellungsstrategie laute-
te: die Geschichte des Gebdudes nicht ver-
leugnen, dem Ganzen eine Ordnung geben
und dabei die Historie betonen. Der kom-
plett zerstorte Nordwestfliigel mit dem
Agyptischen Hof und der Siidostrisalit wur-
den neu errichtet. Die Treppenanlage des
Haupttreppenhauses und die innere Gestal-

tung der Rdume beider Fliigel erfolgten mit
modernen Architekturbetonfertigteilen.
Die Auflenmauern wurden mit Altziegeln
wiederhergestellt. Die architektonische
Aufgabenstellung bestand zum einen
darin, die fehlenden Gebiudeteile in Form

Abb. 2: AuRenansicht von Siidwesten

Foto: Drefler Bau GmbH
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Abb. 3: Haupttreppenhaus
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Abb. 4: Der Hohlraum zwischen der rollenden Unterdecke und der tragenden Geschossdecke

und Material neu zu gestalten und den An-
spriichen an einen modernen Museumsbau
hinsichtlich Haustechnik, Brandschutz und
Infrastruktur gerecht zu werden. Im Be-
reich des Denkmalschutzes wurde ganz
klar die Linie verfolgt , Nicht restaurieren,
sondern konservieren und nicht wiederher-
stellen, sondern erhalten. Fiir die Be-
reiche, in denen keine Bausubstanz vorhan-
den war, wurde grofitenteils Architektur-
beton in geschliffener und sandgestrahlter
Oberfliche als Baustoff fiir Decken, Winde
und Bodenbelidge gewihlt.

Aufgabe fiir den Fertigteilbau

Im Frithjahr 2005 hatte das Fertigteilwerk
der Dref3ler Bau GmbH in Aschaffenburg
den Auftrag zur Herstellung der Architek-
turbetonfertigteile erhalten, die letzten
Teile wurden im August 2008 montiert.
Die extrem hohen Anforderungen an die
Ausfithrung waren nur durch besondere
Vorleistungen des Architekten moglich:
ein exaktes Aufmafl des Bestandes und die
Elementierung bis ins kleinste Detail. Die
partnerschaftliche Zusammenarbeit zwi-
schen dem Architekten, dem technischen

Abb. 7: Briistung — Handlauf — Stufen; Marmorbeton geschliffen

Foto: Kroth, Berlin

Foto: Kroth, Berlin

Abb. 5: Detail Rolldecke

Abb. 6: Karottenstiitzen

Biiro und dem Betonlabor des Fertigteil-
werkes bei der Umsetzung der Vorgaben
fiir Bauteildicken, Verankerungen, Detail-
anschliisse und der Betontechnologie wa-
ren die Grundvoraussetzung fiir das Gelin-
gen dieses ehrgeizigen Projektes. Mit
einem enormen Aufwand auf der plane-
rischen sowie der produzierenden Seite
wurde hier bis an die Grenzen des Mog-
lichen gegangen. Die klaren Forderungen
bestanden darin: absolute Scharfkantigkeit,
grofitmaogliche Einheitlichkeit der Oberfla-
che in Farbe, Rauigkeit und Struktur, Pass-
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Abb. 8: Detail des geschliffenen Handlaufes

Fotos (5): Drefler Bau GmbH



genauigkeit der neuen Betonteile zueinan-
der im Millimeterbereich wie auch an den
Altbestand. Als besonders hervorzuhe-
bender Einzelpunkt wurde sowohl fiir die
Horizontal- als auch fiir die Vertikalfugen
ein Mafd von 5 mm vertraglich vorgegeben,
die zulidssigen Toleranzen der Fugen wur-
den mit +/- 1 mm vereinbart. Eine solche
Vorgabe lisst sich natiirlich nicht mit den
tblichen Mafnahmen im Fertigteilbau ver-
wirklichen. In der Produktion sowie in der
Montage waren extra geeichte Maflbander
und Zollstécke erforderlich. Als ausfithren-
de Firma haben wir uns verpflichtet, eine
Qualitatskontrolle einzurichten, um da-
durch die Einhaltung der Vorgaben bei der
Herstellung der Fertigteile speziell fiir das
Erscheinungsbild und die Toleranzen zu
gewihrleisten. Dazu wurde ein geeignetes
Instrumentarium fiir jedes einzelne Fertig-
teil entwickelt, das den hohen Qualitits-
standard vom Bau der Schalung, {iber den
Betoniervorgang bis zu Lagerung und
Transport sicherstellte. Die Forderung des
Bauherrn, bereits vor Anlieferung und
Montage den Nachweis zur Einhaltung der
Toleranzen fiir jedes einzelne Fertigteil zu
erbringen, wurde durch einen Fertigteil-
pass fiir jedes Element erfiillt. Dieser hohe
Aufwand fur den Qualititsnachweis stellte
sicher, dass nur passende Teile an die Bau-
stelle transportiert wurden. Dadurch haben
wir Stillstandszeiten bei der Montage ver-
mieden. Die meisten Fertigteile sind von
ihrer Geometrie her Unikate. Insgesamt
wurden 8.200 Fertigteile montiert, das
schwerste Fertigteil wog 21 t.

Marmorbeton und

seine Bearbeitung

Bei der Produktion wurden 1.950 m3 Mar-
morbeton verarbeitet, 5.300 m2 Betonober-
fliche geschliffen und 11.250 m?2 sandge-
strahlt. Unter Verwendung von Marmor
aus dem Erzgebirge, welcher Untertage
abgebaut wird, entstand ein hochwertiger
Baustoff. Nach langen Versuchsreihen wur-
de ein sehr steifer Beton entwickelt. Die
hohe Steifigkeit war hierbei ein wesent-
licher Faktor fiir die erzielte Gleichmifig-
keit der Betonoberfliche. Erst die Grenze
der Einbaubarkeit und FlieRfihigkeit
zwang dazu entsprechend Wasser und
FlieRmittel beizugeben. Der Beton setzt
sich wie folgt zusammen: Marmorzuschla-
ge, Weilzement, Sand, Wasser und Flief3-
mittel. In 1 m3 Beton sind 1.300 kg Marmor
mit einem Zuschlag von 2 bis 35 mm

Abb. 10: Diamantbohrfraser, Handlaufbearbeitung
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Abb. 11: Montage einer freitragenden, 21 t
schweren Wandscheibe

Foto: Kroth, Berlin
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Abb. 12: Agyptischer Hof, Stiitzen Balkenrost — Glasdachebene

Durchmesser enthalten. Unterziige,
Deckenplatten, Tiirleibungen, Stiitzen, Bo-
denbelidge, Treppenstufen, Wandplatten
mit Einzelelementgréfen von bis zu

8 x 3 m wurden geschliffen und sandge-
strahlt; bis zu 15 m lange Stiitzen 50/50
wurden vierseitig gestrahlt und Handldufe
der Treppenanlage mit einem Diamant-
formfriser rund geschliffen (Abb. 10).

Transport und Montage

Damit beim Transport von Aschaffenburg
nach Berlin keine unnétigen Verschmut-
zungen auftreten konnten, kamen grofiten-
teils geschlossene Transportfahrzeuge zum
Einsatz. Die Sicherung der einzelnen hoch-
wertigen Betonteile musste mit grofer
Sorgfalt erfolgen. Die Montage erfolgte

grofitenteils durch Hochbaukrine, dabei
musste im Bereich des Bestandes das bau-
seitige variable Schutzdach fiir jeden ein-
zelnen Hub geo6ffnet werden (Abb. 9, 11).
Im Untergeschoss wurden die Fertigteile
innerhalb des Gebaudes durch aufwin-
digen Quertransport an den Einbauort ge-
bracht. Da die Betonoberflichen bereits im
Rohbauzustand die Endoberflichen dar-
stellten, waren umfangreiche Schutzmaf-
nahmen wie z. B. hinterliiftete Holzver-
schalungen und verzinkte
Anschlussbewehrungen notwendig.

Rollende Decken

Im Bereich der Fluigelbauten fehlten die
Decken durch die Zerstérung komplett. Die
fiir ein modernes Museum erforderliche

Abb. 14: Agyptischer Hof — FT-Konstruktion und historische Wandgemalde

Fotos (2): Drefler Bau GmbH

Foto: Robert Mehl, Aachen

Abb. 13: Agyptischer Hof, Untersicht FT-Platt-
form, Knotendetail

Haustechnik, mit der dazugehérigen Lei-
tungsfithrung, konnte deshalb frei entwor-
fen werden. Ziel war es, eine sandgestrahlte
Unterdecke, einen Zwischenbereich fiir die
Haustechnik und dariiber die tragende Ort-
betondecke zu bauen. Die Lésung war die
,rollende Decke* (Abb. 1). Als Erstes wur-
den die tragenden Unterziige, im unteren
sichtbaren Bereich, sandgestrahlt montiert.
Auf die Bandkonsolen der Unterziige
wurden dann die selbsttragenden Unter-
deckenelemente, aus sandgestrahltem Mar-
morbeton, mit Abstand gesetzt (Abb. 4).
Diese Deckenplatten sind in den Auflager-
punkten mit Rollen versehen, damit sie
leicht verschiebbar sind (Abb. 5). Als dritter
Arbeitsschritt konnten Filigranplatten auf
die Unterziige aufgesetzt und der tragende

Abb. 15: Isometrie des Eckknotenpunktes
im Agyptischen Hof (0. M.)



Abb. 16: Griechischer Hof — Apsis

Deckenbeton eingebracht werden. Fiir die
Haustechnikmontage wurden die Unterde-
ckenelemente dann zusammengeschoben
und nach erfolgter Montage wieder auf Ab-
stand gebracht. Der verbleibende Raum
zwischen den Deckenplatten wird fiir die
Beleuchtungskorper genutzt, beziehungs-
weise mit 2 cm starken sandgestrahlten Be-
tonplatten geschlossen.

Innenhéfe

Neben einzelnen Rdumen und dem Grie-
chischen Hof stellen der Agyptische Hof
(Abb. 14) und das Haupttreppenhaus

(Abb. 3) die Hohepunkte fiir die Leistung in
Architekturbeton dar. Der Agyptische Hof
erhilt — entgegen dem Zustand vor der Zer-
stérung — neue Ausstellungsrdume tiber
drei Geschosse. Ein Siulensystem trigt
diese Rdume und letztlich das Glasdach
(Abb. 12). Der Entwurf sah vierseitig sand-
gestrahlte 15 m hohe Stiitzen 50/50 vor. Die
Knotenpunkte der Fertigteilkonstruktion
wurden dergestalt entwickelt, dass der Be-
trachter die einzelnen Elemente nicht
wahrnimmt und von einem monoli-
thischen Knoten ausgeht (Abb. 13, 15). Alle
sichtbaren Betonflachen wurden sandge-
strahlt (Abb. 14). Die 15 m langen Stiitzen
wurden liegend mit einem Querschnitt
55/50 hergestellt. Nach dem ersten Abbin-

deprozess wurden 5 cm auf der Einfiillseite
weggenommen, um so den Endquerschnitt
von 50 x 50 zu erreichen. Dabei war die
hohe Steifigkeit des Betons sehr wichtig.
Diese ungewchnliche Vorgehensweise er-
moglichte bei dem vierseitigen Sandstrah-
len, dass alle Seiten der Stiitze ein dhn-
liches Bild ergaben. Der Griechische
Innenhof war bis auf die zerstorte Apsis
recht gut erhalten (Abb. 16). Im unteren
Wandbereich wurde umlaufend mit dem
neuen Werkstoff Marmorbeton eine sand-
gestrahlte Wand vorgesetzt. Die Apsis
wurde im oberen Bereich mit Altziegeln
wiederhergestellt.

Haupttreppenhaus

Das Haupttreppenhaus (Abb. 3) stand bis
1986 mit seinen 22 m hohen Mauerwerks-
winden ohne schiitzendes Dach. Die Idee
von David Chipperfield fiir den Wiederauf-
bau des Neuen Museums lisst diese hohen
Wiénde 60 Jahre nach Kriegsende so wie sie
sind, gezeichnet vom Krieg, von der Tei-
lung Deutschlands, und nimmt nur die
Funktion des Haupttreppenhauses auf. Von
den ehemals sehr reich verzierten Winden
bleibt nur das Mauerwerk sichtbar. Die
urspriinglichen Dimensionen des Raumes
bleiben erhalten. Die neue Treppenanlage
wurde komplett aus Fertigteilen mit Mar-
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morbeton (Abb. 7, 8, 10) in geschliffener so-
wie sandgestrahlter Oberfliche ausgefiihrt.

Fazit

Aus meiner Sicht ist mit dem Wiederauf-
bau des Neuen Museums ein mutiger, mo-
derner und dem alten Bestand und seiner
Geschichte angemessener Bau gelungen.
Bauherrenschaft, Planer, Ausfithrende und
auch sicher die Betrachter konnen auf das
hier Geleistete stolz sein. Im Friithjahr 2009
erfolgt die Ubergabe an den Nutzer, damit
unter anderem Nofretete einziehen kann.
Die Eréffnung des Neuen Museums ist im
Herbst 2009 geplant.
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